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,Gegensdtze ziehen sich an.
Innovative Produkte mit

verschiedenen Material-

eigenschaften in einem Band.

Die voestalpine Precision Strip gilt als
Pionier und Wegbereiter der endlos
LaserschweiBtechnologie und ist seit
mehr als 40 Jahren weltweit groBter
Hersteller von Bimetallband und damit
zugleich ein strategischer Schlissel-
lieferant fUr die weltweit flihrenden
Premium-Hersteller von Metallsdgen.

Mit unserem etablierten Laserldngs-
schweiBverfahren verbinden wir
verschiedene Bdnder zu einer
untrennbaren Einheit mit fehlerfreien,
erstklassig zu bearbeitenden
SchweiBndhten in einer Qualitdt, die
konkurrenzlos ist - bei Stdhlen und
auch bei Nichteisenmetallen.

GEGENSATZLICHE EIGENSCHAFTEN

NEUE PRODUKTMOGLICHKEITEN
UND OKONOMISCHE BENEFITS

» Vielfdltige Materialkombination
miteinander verschweiBt

»  Lieferung im Coil bis AG 1400mm

» Neue Moglichkeiten fur Stanzteile

»  Werkzeugoptimierung fir Effizienz
in der Fertigung

» Einsparung der nachfolgenden
Fertigung, z.B. keine SchweiB-,
L&t- oder Nietarbeitsschritte
notwendig

» Ermdglicht kompakte
und leichte Bauteildesigns

weich hart
Standard-Werkstoff hochlegierter Werkstoff
magnetisch nicht magnetisch

gut elektrisch leitend

schlecht elektrisch leitend

gut thermisch leitend

schlecht thermisch leitend

federnd

nicht federnd

sdure- oder korrosionsbestdndig

ohne besondere Bestdndigkeit




SPEZIALMETALL-
BANDER AUS
NICHTEISEN-
METALLEN FUR
FLEKTRONIK-
ANWENDUNGEN

E-Mobility ist derzeit in aller Munde.
Das Auto soll sich in den n&chsten
Jahren vom Verbrennungsmotor ab-
und zum E-Motor zuwenden. Eines ist
fix, die Elektrifizierung ist nicht auf-
zuhalten. Zum einen vervielfacht sich
die Sensorik im Auto, unter anderem
mit stdrkeren Bordnetzen, (z.B. auf
48-Volt-Basis) und zum anderen
mUssen aufgrund der ganz neuen
Antriebs-konzepte starke Strome Uber-
tragen werden.

In beiden Fdllen haben sich unsere
Spezialb&nder als eine intelligente und
effiziente Losung fiir eine optimale
Bauteilkonstruktion in der Elektronik
erwiesen.

ANWENDUNGEN FUR LASERGE-
SCHWEISSTE NEM-SPEZIALBANDER

» Stanzgitter, Leadframes

» Stecker mit besonderen
Eigenschaften
(z.B. im korrosivem Umfeld)

» Einpresszonen

» Stanz- und Stanzbiegeteile

» Leistungselektronik-Bauteile,
(z.B. Halbleiter, Transistoren, IGBT)

»Unsere lasergeschweiBten Bdnder
werden als Serienprodukt in der
Batterietechnik namhafter OEMs,
sowohl in Autos als auch eBikes

eingesetzt.”

NEM SPEZIALBAND



STANZ-BIEGE-TEILE

Die Vorteile des Stahls nutzen. Der Materialverbund von Kupfer oder einer Kupfer-
legierung mit einem Stahl bietet im Bauteil die Mdglichkeit den Vorteil des Stahls
»mit einzubauen®. Gewisse Stdhle haben im Vergleich zu Kupfer eine wesentlich
hohere Harte oder Federkraft, die vor allem im Bereich der Steckverbinder oder
Federkontakte genutzt werden kénnen. Dariiber hinaus ermoglicht die Kombina-
tion mit korrosions- oder sdurebestdndigen Stdhlen in einem verschweiBten Band
den Einsatz in Umgebungen mit erhdhten Anforderungen, wie zum Beispiel im
Kraftstoff- oder Abgasbereich des Automobils.

Die Spezialbdnder k&nnen in gleicher Stdrke, aber auch mit Stufe verschweiBt
werden. Sowohl das flache, als auch das stufige Band wird nach dem SchweiBen
Uberwalzt, so dass die Schweifnaht eingeebnet ist. Bei relativ &hnlicher Harte der
Komponenten ist auch ein héherer Umformgrad méglich. Dabei verschwindet die
SchweiBnaht optisch gdnzlich und ist oft nur noch Uber den Farbverlauf erkennbar.

Banddicke eben
Banddicke mit Stufe
Bandbreite
Schweinaht

Oberfldche optional

ANWENDUNG
STECKVERBINDER
MIT BESONDEREN
EIGENSCHAFTEN

ANWENDUNGSGEBIETE
» Automotive

» Leistungselektronik

» Antriebstechnik

» Stromversorgung

» Luftfahrt

» Schweif3technik




ANWENDUNG
EINPRESSZONEN
UND

ULTRASCHALL-
IGBT / LEISTUNGSELEKTRONIK SCHWEISSEN

Bereich Leistungselektronik: Das
lasergeschweiBte Band vereint zwei
gegensdtzliche Eigenschaften - ein Tell
mit hoher Harte, der andere Teil mit
sehr geringer Hdrte. Die Kupferlegie-
rung mit hoher Harte und Festigkeit
(z.B. CuNiSi oder CuNi3SiMg) erfiillt
die Anforderungen einer Einpresszone
und wird kombiniert mit einem weichen
Reinkupfer fur z.B. einen Ultraschall-
schweiBprozess mit einer geringeren
Belastung fir das Substrat (DCB) und
hoherer Prozesssicherheit sowie
Prozessgeschwindigkeit.

ANWENDUNGSGEBIETE
» Leistungselektronik

» Halbleiter

» Transistoren

Banddicke eben 0,40/ 0,60/ 0,63/0,80/ 1,20 mm
Banddicke mit Stufe eine Bandkomponente bis 4,00 mm
Bandbreite bis zu 120,00 mm verschweift
SchweiBnaht Uberwalzt, eben
OberflGche optional geblirstet, leicht bedlt

NEM SPEZIALBAND 5



ANWENDUNG
SHUNTS ZUR
STROMMESSUNG
IM QUALITATS-
SEGMENT

Die voestalpine Precision Strip GmbH
tritt als unabhdngiger Lieferant fir ge-
schweif3te Bdnder fir die Herstellung
der Shunts auf.

Aufgrund der Weltmarktfiihrung in
der S&dgen-Bimetallband-Produktion
verfligen wir Uber eine Vielzahl an
Laser-SchweiBanlagen und somit Gber
ausreichende KapazitGten in der Her-
stellung von NEM-Spezialbdndern fur
Shunts.

Generell kdnnen die Spezialb&nder
eben, also alle Komponenten in
gleicher Starke oder mit Stufe ver-
schwei3t werden. Dabei ist es einerlei,
ob die Komponente mit der geringeren
Starke in der Mitte oder am Rand liegt.

ANWENDUNGSGEBIETE
» Automotive

» Leistungselektronik

» Antriebstechnik

» Stromversorgung

» Luftfahrt

» SchweiBtechnik

SHUNTS / STROMMESSUNG

| L Beispielhafte Darstellungen
von verschweiBten und ge-
stanzten Shunt-Bauteilen

MATERIAL

» Kupfer Cu-HCP/PHC oder Cu-OF

» Kupfer-Widerstandslegierung / Kupfer-Mangan-Nickel
(z.B. Resistan © Wieland, Manganin © Isabellenhitte,
NICLAL43 © LeBronze)

» andere Widerstandslegierungen auf Anfrage

Dicke Widerstandslegierung 0,35 mm bis 1,50 mm
Dicke Kupfer 0,40 mm bis 2,50 mm
Breite Triband bis 120,00mm
Oberfldche optional geblrstet, leicht bedlt
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MATERIAL-
KOMPONENTEN
FUR SPEZIAL
Bl-/TRIMETALL-
BANDER

Flr unsere verschweiBten Multimaterialb&nder
stehen eine Vielzahl an Materialkomponenten
zur Verfiigung, die frei miteinander kombiniert
werden kdnnen.

Die Tabelle zeigt einen Auszug aus Materialien,
die bereits auf den SchweiBanlagen positiv
verschweiBt wurden.

Weitere Materialien auf Anfrage.

STAHL

» Kohlenstoffstdhle

» Federstdhle

» Korrosionsbestdndige Stdhle

KUPFER

» Reinkupfer

» Kupferlegierungen

» Widerstandslegierungen

Cu-OF

Cu-OFE

Cu-OFE (DCB/AMF)
Cu-PHC

Cu-HCP

CuFe2P
CuN:iSi

CuSn0,15
CuSn4
CuSné
CuNi3SiMg
CuMn12Ni2
CuCrSiTi

Stahl
rostfrei austenitisch

Stahl

rostfrei austenitisch
Stahl

rostfrei ferritisch

Standard-Kohlenstoff-
Stahl




Dicke des verschweiBten Bandes bis 2,00 mm
Dicke des verschweiten Bandes bis 4,00 mm
mit Stufe diUnnerer Streifen bis max. 2,00 mm
Breite des verschweiBten Bandes bis 120,00 mm
Ring-Innen-@ Standard = 400 mm oder 500 mm
Ring-AuBen-@ bis 1400 mm
Maximales Ringgewicht bis 10 kg/mm

—_—
%

—
L

ABMESSUNGS-
SPEKTRUM

& GESTALTUNGS-
MOGLICHKEITEN

Band aus Cu-HCP mit
einem austenitischen
Federstahl verschweifBt

Beispielhafte Querschnittdarstellung
von verschweif3ten Bdndern

NEM SPEZIALBAND



BESONDERHEIT
SCHWEISSNAHT
ALLE PARAMETER
STETS IM BLICK

Das Augenmerk im SchweiBprozess
liegt auf zwei Faktoren:

1. Anwendung der optimalen
Parameter fir die beste SchweiB-
naht fur die vorliegende Material-
kombination

2. Sicherstellung der Kontinuitat
des Prozesses

Fir beide Faktoren wurden umfang-
reiche MaBnahmen entwickelt und
getroffen. Diese sorgen dafir, dass wir
eine Garantie Uber die SchweiBnaht-
qualitdt abgeben kénnen.

Zur Herstellung maximal groBer Ringe
mit héchst-maglicher Materialaus-
nutzung werden die einzelnen Kom-
ponenten in der Ldnge aufeinander
abgestimmt. Daflr werden stumpf-
verschweifte Stellen im Band nach
Kundenspezifikation markiert.

In unseren Qualitdtslaboren wird jeder
Auftrag abgestimmt auf die Kunden-
anforderungen detailliert untersucht:
» Materialeingangsprifung
mit Spektrometer bzw.
Licht-Metallographie
» Schliffproben
» Dimensions- und Verzugskontrolle
» Hdrte-, Biege- und Zugprifungen
» Rdntgenuntersuchungen

Schliffproben des metallischen
Kupfer-Stahl-Verbundes

Biegetests IGngs und quer
zur SchweiBnaht, Radius Tmm, 20°

Optische 100%-Untersuchung der
SchweiBnaht Cu-HCP mit CuSné unter-
stltzt duch Wirbelstromprifung

LASER SCHWEISSEN

Die voestalpine Precision Strip
zdhlt zu den Pionieren in der
SchweiBtechnologie und ist
Entwicklungspartner namhafter
europdischer Laserhersteller.

Als Weltmarktfiihrer fur
Vormaterial fir die MetallsGgen-
industrie, fertigen wir tausende
Tonnen laser-geschweiBtes Band
im Jahr und das mit einer
Anlagentechnologie, die im Unter-
nehmen entwickelt, gefertigt und
bis ins kleinste Detail optimiert
wurde.
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Der umfangreiche Maschinenpark und die Vielzahl der Technologien sorgt BAN D\/O R_ U N D
fiir die nétige Flexibilitdt und Stabiltdt, um sich ideal auf jeden Kundenauftrag NACH B E RE|TU N G
einzustellen - und das nicht nur beim LaserschweiBen. Besonders das Know- MEHR ALS " NUR"
How in der Vor- und Nachbereitung des Materials stellt die Fertigung eines El N SCHWE | SS-

hochqualitativen Produktes sicher. P ROZ ESS

KALTWALZEN KANTEN BEARBEITEN OBERFLACHE
Der Kaltwalzprozess fir Stahl Ein SchweiBprozess hat dann héchste Auch bei der Oberfldche greifen
ist seit eh und je einer der Kern- Qualitat, wenn die Kanten der Kom- wir auf eine Vielzahl an techno-
prozesse im Unternehmen. Diese ponenten exakt vorgearbeitet sind. logischen Md&glichkeiten zurlick:
Kompetenzen kommen auch fir Und auch nur damit ist eine prdzise
Nichteisenmetalle zur Anwendung. Positionierung und ein kontinuierlich » Bursten
stabiler Prozess moglich. » Schleifen
Uber unsere Schneidanlagen » Oberfldchenstrukturierung
kdnnen wir die Breite des Bandes Dieser Prozess wird bei uns seit Jahr-
exakt einstellen. Im Klartext heiBt zehnten von unseren Maschinen-
das, wir kdnnen bei vielen Mate- spezialisten optimiert und weiterent-
rialien das Vormaterial konfektio- wickelt.
nieren und somit auf groBe Coils
zuriickgreifen und haben so eine Wir garantieren eine optimale
deutlichere Unabhd&ngigkeit von Haltbarkeit der SchweiBnaht durch
einzelnen Lieferanten. Installation einer automatischen,
hochpr&zisen Bandfiihrung,
Dartber hinaus ermdglicht die welche wdhrend des SchweiB-
Walztechnologie ein sogenanntes prozesses kontinuierlich eine
,Dressieren” der Bander, d.h. nach absolut mittige VerschweiBung der
dem SchweiBen wird die SchweiB- Materialien sicherstellt.

naht eingeebnet. Bei Materialien
mit dhnlicher Hérte ist sogar eine
Verformung von bis zu 50% mog-
lich. Die SchweiBnaht erkennt man
dann nur noch am Farbverlauf.

NEM SPEZIALBAND



SPEZIALBAND
FUR BATTERIE-
ANWENDUNGEN

Die Batterietechnologie gehort zu den stark wachsenden Industriesektoren.
Und wenn man sich in diesem Feld bewegt, stoBt man friher oder sp&ter auf
den notwendigen Ubergang von Aluminium auf Kupfer, sei es in der
Batteriezelle, bei der Verbindung von Batteriezellen oder bei der Anbindung

von Messtechnik

Anders als bei Stahl-Kupfer- oder Kupfer-Kupfer-Verbindung lassen sich konventio-
nelle Verbindungstechnologien nicht ohne Einschrdnkungen einsetzen. Im Plattier-
verfahren stoBt man relativ schnell an Hartegrenzen. Im SchweiBprozess sind es
intermetallische Phasen, die als Hindernisse fur den Stromfluss auftreten und fur
schlechte mechanische Kennwerte sorgen. Wir haben Verfahren entwickelt, die
diese technischen Grenzen aufheben.

MOGLICHE ANWENDUNGEN

» Batterieverbinder oder Batterie-
Messabgriff im Bereich der
Elektromobilit&t

» Dickdraht-Bond-Oberfldche fir
elektronische Bauteile ohne
AlSi-Beschichtung

» Aluminiumkabel oder Kabelschuhe
im Bereich der Elektromobilitat

VORTEILE

» Qualitative und dauerhafte
Verbindung von Kupfer und
Aluminium in einem Band / Coil

» Verbindung speziell mit hérteren
Kupferlegierungen, wie CuSné
oder CuNiSi - definierte Harte

» Kleinmengen flr Bemusterungen
ab 50 kg méglich

12



BATTERIE-VERBINDER

ALUMINIUM-
KUPFER-
MATERIALVERBUND

Die voestalpine Precision Strip bietet zwei Verfahren zur dauerhaften
Verbindung von Aluminium und Kupfer zu einem Band an. Jedes Verfahren
hat entscheidende Vorteile:

1. LaserschweiBen: Verbund mit federhartem Kupfer fir Einpresszonen

2. RihrreibschweiBen: Verbund fiir Dicken bis 5mm Stérke

Verbindung von Aluminium und Kupfer ohne intermetallische Phasen

Sobald man Kupfer und Aluminium mit einem thermischen Verfahren bearbei-
tet, entstehen im Schmelzbad beider Materialien sogenannte ,,intermetallische
Phasen”. Diese beeintrdchtigen den Stromfluss im Bauteil und sind somit nicht
akzeptabel sowie weisen diese sehr schlechte mechanische Bearbeitbarkeit auf.
Als Primdrverbindung kommt daher immer nur ein Verfahren in Frage, bei dem
keine Aufschmelzung der Komponenten Aluminium und Kupfer auftritt.

NEM SPEZIALBAND
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FUR NIEDRIGE STROME UND
KOMPLEXE ANWENDUNGEN
EINPRESSZONEN &
BONDOBERFLACHEN

Materialauswahl mit hdrteren Kupferlegierungen z.B. CuNiSi oder CuSné
Wdahrend der Plattierprozess auf die Verwendung weicher Vormaterialien be-
schrdnkt ist, spielt die Hdrte im SchweiBverfahren eine untergeordnete Rolle. Somit
kann die Festigkeit unabhéngig vom vorplattierten Band definiert werden und wird
auch bis zum fertigen Band nicht mehr beeinflusst.

Detail der Verbindungsstelle:

Schliffbild: Aluminium AI99,5 mit dem einplattierten Kupfer Cu-HCP und der ange-
schweiBten Legierung CuSné. Prozessbedingt entsteht an der Unterseite eine Nut
zwischen Aluminium und Kupfer. Diese verhindert beim SchweiBen das Entstehen
einer Al-Cu-Vermischung, bei der intermetallische Phasen entstehen wiirden.

Schritt 1: Walzplattieren

In ein Aluminium-Trdgerband werden
mehrere Kupfer-Streifen in Langsrichtung
einplattiert. Es entsteht ein Materialverbund
aus zwei gut plattierbaren Werkstoffen.
Dieses Band wird danach in der Mitte der
einplattierten Streifen geschnitten.

Schritt 2: LaserschweiBBen

Im zweiten Schritt kann nun an das einplat-
tierte Kupfermaterial ein anderes Kupfer-
band in jeglicher Legierung angeschweiBt
werden. Es entsteht ein Materialverbund
aus Aluminium und Kupfer (-legierung),
ohne intermetallische Phasen bzw. Wider-
sténde, die bei einem direkten SchweiBen
auftreten wiirden.

14



FUR HOCHSTROM-
ANWENDUNGEN
BUSBARS

Hervorragende elektrische und mechanische
Eigenschaften bei Bdndern mit hdherer Dicke

Busbars zur Stromibertragung in Elektrofahrzeugen oder
stationdren Energiespeichern gewinnen zunehmend an
Bedeutung. Besonders gefragt sind zuverldssige Verbin-
dungslésungen fur Aluminium-Kupfer-Bdnder bei hdheren
Materialstdrken.

RUhrreibschweiBen: prdzise und robust

Beim RihrreibschweiBen werden die Werkstoffe durch
Reibungswdrme plastifiziert und formschlUssig miteinander
verschweiBt. Das Verfahren eignet sich besonders gut fir:

» Nichteisenmetalle mit niedriger Schmelztemperatur

» Mischverbindungen wie Aluminium-Kupfer

Ab sofort in Stdben in Standard-
abmessungen erhdltlich.
Auch in Klein- und Mustermengen!

Nachbearbeitung fir héchste Anforderungen
Die SchweiBnaht ist nach dem Figen deutlich sichtbar. Je nach Kundenwunsch gibt es
zwei Optionen zur Nachbearbeitung: Abfrdsen oder Kaltwalzen des Bandes

Lieferform
Aufgrund der Bandstdrke ist eine Lieferung im Coil nicht moglich. Die Auslieferung
erfolgt daher in Stdben oder als fertig bearbeitetes Einzelteil im Stlickgut

PRODUKT-
ABMESSUNGEN
& MATERIALIEN

Plattieren / LaserschweiBen RihrreibschweiBen*)

Dicke Aluminium

Dicke Kupfer & Kupferlegierung

Breite des geschweiBten Bandes

Oberfléche (optional)

1. Komponente
2. Komponente

NEM SPEZIALBAND 15



PROFILIERTE BANDER
IN STAHL, KUPFER
UND ALUMINIUM

Profile, auBerhalb des rechteckigen Querschnitts, mit Nuten, Stufen oder
Erhebungen - mit zwei grundauf verschiedenen Produktionsverfahren,

entweder kaltgewalzt oder durch einen spanabhebenden Prozess.

Aufgrund unserer umfangreichen Moglichkeiten in der Bandbearbeitung und der
hohen Fertigungstiefe k&nnen wir flexibel auf die Anwendung bzw. auf die
Produktanforderung eingehen. Das bietet nicht nur technische Vorteile, sondern
kann sich auch sehr positiv auf Ausbringung, Materialeinsatz und somit auf die
Effizienz des Projektes auswirken.

Ausschlaggebend fiir die erfolgreiche Abwicklung eines Projektes ist der Dialog
mit dem Kunden, schon im Entwicklungsstadium. Als Spezialist in der Bandferti-
gung blicken wir auf Jahrzehnte an Erfahrung zurlick und in Verbindung mit den
technologischen M&glichkeiten finden wir die richtige Kombination daraus.

BENEFITS

» endformnahe Profile > konstant
hohe und homogene Qualitdt durch
Bandfertigung

» verschleiBfest an der Kante

» Lieferung im Coil

MATERIALIEN

»  Profilierung verschiedenster
Stahlsorten
(Werkzeugstdhle, Kohlenstoffstahle,
nicht rostende Chromstdhle, auste-
nitsische Stahle...)

» NEM-Metadlle
(vorwiegend Kupfer, Kupferlegierun-
gen, Aluminium, Aluminiumlegie-
rungen)

16



Dicke des Profils

Breite des Profils

Breiten-Dicke-Verhdltnis

OberflGche optional

Ring-Innen-@

Ring-AuBen-@

Max. Ringgewicht

Beispielhafte Querschnitt-
darstellung von profi-
lierten Bandprodukten,
sowohl in Stahl als auch in
NE-Metallen.

NEM SPEZIALBAND
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Das Unternehmen voestalpine Precision Strip GmbH ist Hersteller von Bandstahlprodukten und NEM-Spezialbdndern

fur héchste Qualitdtsanforderungen. Mit Produktions- und Vertriebsgesellschaften in Osterreich, Schweden und den

USA, sowie Vertriebstdchtern in China und Spanien erwirtschaftet das Unternehmen mit 1250 Mitarbeiterinnen und

Mitarbeitern jGhrlich ca. 400 Millionen Euro und exportiert in mehr als 85 Ldnder weltweit.

Seit 2007 ist das Unternehmen 100%ige Tochter der voestalpine AG in Osterreich.

WIR SUCHEN DAS

Die voestalpine Precision Strip stellt
seit Jahrzehnten hochqualitative Band-
stahlprodukte fur die Herstellung von
Sdgen jeglicher Art wie z.B. Metall-,
Holz-, Fleisch- oder Steinsdgen her.
Weiters erzeugt das Unternehmen
Produkte fir die Druck- und Papier-
industrie, die Verpackungsindustrie,
sowie flr Spezialanwendungen im
Bereich technischer Messer, Rasier-
klingen und Klappenventile fir
Klimaanlagen und Kompressoren.

Das Unternehmen strebt stets die
Spitzenposition ,,Best in Class" an und
setzt auf konstruktive, effiziente und
langjdhrige Kundenbeziehung.

Viele Partnerschaften bestehen bereits
seit Jahrzehnten. Absolute Verl@sslich-
keit, Engagement sowie die Einhaltung
aller ethischen und gesetzlichen
Rahmenbedingungen sind bindend fir
alle Mitarbeiter.
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Unsere Kernkompetenz liegt in der Kombi-
nation aus Werkstoffvielfalt, Technologie
und Know-How. Erfahrung tUber Genera-
tionen hinweg, eine eigene Forschungs-
abteilung, Arbeiten in interdisziplinGren
Teams sowie kontinuierliche Investitionen
sorgen fir den Qualitdts- und Technolo-
gievorsprung gegeniiber dem Wettbewerb,
den wir an unsere Kunden weitergeben.

Fur viele Bandstahl-Nischenprodukte ist
voestalpine Precision Strip weltweit einziger
Lieferant.

UNSERE
SPEZIALITAT
EXPERTISE UND
OPTIMIERUNG

Okonomische Vorteile durch
Optimierung der Prozesskette

Tiefgehende metallurgische Kenntnisse
und Know-How in der Kunden-
anwendung flhren oft zu einer ziel-
gerichteten Empfehlung

Die Kombination der vielen Fertigungs-
technologien bringt oft den entschei-
denden Vorteil - besonders bei
anspruchsvollen Kundenanforderungen

NEM SPEZIALBAND
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Robert Gegenhuber
robert.gegenhuber@voestalpine.com

T. +43 664 615 8559
Axel Michels

axel.michels@voestalpine.com
T. +43 664 836 0990

voestalpine Precision Strip GmbH
Waidhofner Strasse 3

3333 Boehlerwerk, Austria

T. +43 7442 600
precision-strip@voestalpine.com
www.voestalpine.com/precision-strip
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